


processing

Scarico acqua su telaio

lavorazioni

Cappetta di drenaggio
acqua Ra 1033

///—

Per telai ad 1 anta
minimo 2 asole

AZ 7206

P N:

b Y T,
P T v

T i

N.B.- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 2341

Per telai a 2 ante
minimo 3 asole

S
ooooooo

atlantis

serie wood 72 TT

AZ 7206

‘ AZ 7210
V
AZ 7211




120 ' Max 1000 ' 120

BN ;

N.B.- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 2341

atlantis

wood 72 TT

AZ 7203




lavorazioni processing

scala 1:1

Squadrette

49,5 % .
~ interasse foratura telaio o8 08 Ra 2 3 0 6

o
foro spina

12
A

13,8

atlantis
“seriewood 72 TT

Squadretta esterna

a spinare Ra 2306 “AZ 7212

44,7
83
o
] Ra2310 | Ra 1709
- 52 % - %é
| U
o ’
|
13,8 ]
U
Squadretta esterna a
cianfrinare Ra2310 AZ 7212

Squadretta interna a
cianfrinare Ra 1709

N.B. % =Quota teorica da verificare in fase operativa




lavorazioni processing

scala 1:1

Squadrette

49,5 %

interasse foratura telaio @8

——
foro spina

Squadretta interna
a spinare Ra 2306

- 52 % o

Squadretta interna a
cianfrinare Ra 2310

Squadretta esterna a
cianfrinare Ra 1709

atlantis

serie wood 72 TT

N.B. # =Quota teorica da verificare in fase operativa

B 50,2 .
el
14
Ra 2306
AZ 7203
4 50,2 o
9,8
Ra 1709 ~
i
HV
14
Ra 2310
AZ 7203




lavorazioni processing

scala 1:1

atlantis

serie wood 72 TT

Squadrette

50,2

49,5 %

interasse foratura telaio

8 = | =

—
foro spina

22,8

______________ Squadretta interna
a spinare Ra 2307

Ra 2307

i E AZ 7210

50,2

Ra 2006

52 %

Squadretta interna a AZ 7210 Ra 2311
cianfrinare Ra 2311

Squadretta esterna a
cianfrinare Ra 2006

N.B. # =Quota teorica da verificare in fase operativa




lavorazioni processing

scala 1:1

atlantis
Squadrette serie wood 72 TT

49,5 %

interasse foratura telaio

J——
foro spina

Ra 2308

32,8

CJQL

Squadretta esterna AZ 7201
a spinare Ra 2308 @—

44,9

8,4

Ra 2006

[,

U
T@
Squadretta esterna a

cianfrinare Ra 2312 AZ 7201

Squadretta interna a
cianfrinare Ra 2006

-

52 3§

32,8

N.B. # =Quota teorica da verificare in fase operativa




lavorazioni processing

scala 1:1

Squadrette

49,5 3¢

interasse foratura telaio

8

—
foro spina

Squadretta interna
a spinare Ra 2309

- 52 % .

Squadretta interna a
cianfrinare Ra 2313

Squadretta esterna a
cianfrinare Ra 2305

atlantis

serie wood 72 TT

50,2

il ‘
Ra 2309
L e
LN ___TL @
|
5 1
14
§ AZ 7225
50,2
9,8
Ra 2305
/1| Ra2313
P
LN o
_L o)
L
S U

§ AZ 7225

N.B. # =Quota teorica da verificare in fase operativa




atlantis
Posizionamento blocchetti per unione legno alluminio sefiewood 72T

lavorazioni processing

Ra 2302
e

1° Operazione

Avvitare i blocchetti di collegamento
distanziati di circa 250/300 mm,
nell'apposita scanalatura del legno.

2° Operazione

/Inserire i blocchetti collegati al legno
nell'apposita scanalatura dei profili in
alluminio.

3° Operazione

Ruotare in senso orario, mediante la
chiave Ra 2335, di 90° in modo da
solidalizzare i due profili.

Le stesse operazioni verranno effettuate per Ra 2302




atlantis

serie wood 72 TT

processing

Montaggio fermavetri

lavorazioni

GUARNIZIONI
Quote in opera
INTERNA ESTERNA
; ”it ? *.5._5“ va
Rg 34 5 Rg 346 Rg 347 £ ?
Rg 311 Rg 312

o
g
:

NN




atlantis

serie wood 72 TT

processing

Tabelle vetri / guarnizioni / fermavetri

lavorazioni

ANTE
VETRO | FERMAVETRI GE@?E‘@%N' Gﬁ’ﬁ?ggﬂg"“
20 mm AZ 7227 BW26/26a Rg 312 Rg 347
22 mm AZ 7227 BW26/26a Rg 312 Rg 345
24 mm AZ 7206 BW07/07a Rg 312 Rg 347
26 mm AZ 7206 BW07/07a Rg 312 Rg 345
28 mm AZ 7228 BW30/30a Rg 312 Rg 347
30 mm AZ 7228 BW30/30a Rg 312 Rg 345
32 mm AZ 7214 BW14/14a Rg 312 Rg 349
36 mm AZ 7214 BW14/14a Rg 312 Rg 345

BW 26/26a BWO07/07a

TELAI
1Zl
VETRO | FERMAVETRI GE@?E'RZNEN' Gﬁ’ﬁ?ggﬂg"“
20 mm AZ 7227 BW28/28a Rg 312 Rg 347
22 mm AZ 7227 BW28/28a Rg 312 Rg 345
24 mm AZ 7206 BW12/12a Rg 312 Rg 347
26 mm AZ 7206 BW12/12a Rg 312 Rg 345
28 mm AZ 7228 BW29/29a Rg 312 Rg 347
30 mm AZ 7228 BW29/29a Rg 312 Rg 345
32 mm AZ 7214 BW25/25a Rg 312 Rg 349
36 mm AZ 7214 BW25/25a Rg 312 Rg 345

CODICE MATRICE
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serie wood 72 TT

2
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Fresatura per traverso AZ 7207

3uLssadodd

Gruppo Fresa
Ra 2338

AZ 7207

\
\

7/

Materiale da
asportare

AZ 7212

15

[E=r

———n

23,5

LuoLZeJ0AR]

4,5

(44

(T




lavorazioni processing

atlantis
Fresatura per zoccolo AZ 7208 serie wood 72TT

NN B ——Gruppo Fresa
Ra 2339
N N
N ¢ o
Ln 1,3
EE 2,7
4,5
In
.
|
| [ ___
= i M
h;ﬁ%—gﬁ wo
= | AZ 7208
i i ,i ™ | BWO3 |
| :I I H :
i IR P
3 I .
|
P-%;él pe 4
| L_LE:S_"_L__—_J .
| = 4
1
"y
i
BWO5 a
—) i
77
Materiale d
AZ 7203 asportare

pag. 12L
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serie wood 72 TT

atlantis

o
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o
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o
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3uLssadodd

Gruppo Fresa
Ra 2340

AZ 7223

AZ 7220

BW 20

ﬁi

4,5

Materiale da
asportare

'c_al ___.cZ_____ =>O.____c

L

LuoLZeJ0AR]
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B
57
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lavorazioni processing

atlantis
Montaggio regolatore a muro sefiewood 72 TT

AZ 7212 AZ 7201

e L

216
78

00
16
8
S 00 ?
=
—
—

N.B.- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 1074




lavorazioni processing

scala 1:1

atlantis
Collegamento alla muratura serie wood 72 TT

Lc=Lf+20=*
20 _ _ Lf
Ra 2337
Ra 2336 —
Sigillante
Ve / \\///\\\//\> RRA
pa \\///\\\// AZ 7212
R
Ny
KL
AN
/ 71 |
0% o Oooéja |
// % %%;gfo |
NN |
K |
N
§ NS|== 1
Rg 344 3 /
o
.23 . Lo =Lf+13%
4 Lc=Lf+20%*
20 _ Lf
Ra 2336 ' Ra2337

Lf = Larghezza vano finito

28,6

NI, Sigillante Lc = Larghezza controtelaio
// \\//\\\/\> /\/\/ * = Valori riferiti ad un solo lato serramento
X AZ 7212
Y
/ \\/\\\/j
\// AZ 7203
AN i
/ XK N
N =
O |
/. 3 *
/ D 3R \
IS = M |
\\///\\// D 7 06305, © ‘
\\//\\//\ !
SR . :
DOIIIIDOY b, —
Rg 344 I i
Nl 7 E S
2
7 J C < .

D

23 _ Le=Lf+13%




lavorazioni processing

scala 1:1

Collegamento alla muratura

atlantis

serie wood 72 TT

-

99

AZ 7203

"

|
o
S
<
|
LN
i
T AZ 7212
O
I
Sigillante
1
| LN

"'

7

—

H = Hf -4 *

74

26

100

Hf = Altezza vano finito

Hc = Altezza controtelaio

* = Valori riferiti ad un solo lato serramento
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